
 

36U ‐ ANSI/AWWA C110/A21.10 
Companion/Threaded Flange 

Ductile Iron Fittings 
Revised 6/2016 

 

     DOMESTIC                                    NON‐DOMESTIC 

 

 

Anniston: 1501 W 17th St. ● Anniston, AL 36201 ● (800) 226‐7601        Elmer: 701 Kenyon Ave. Elmer, New Jersey 03318 
Corona: 1001 El Camino Ave. ● Corona, CA 92879 ● (866) 527‐8471  New Lenox: 2200 West Haven● New Lenox, IL 60451 
Tyler: 11910 CR 492 ● Tyler, Texas 75706 ● (800) 527‐8478                 Portland: 15670 N. Lombard St. ● Portland, OR 97203 
Dallas: 1201 Ave. S. Suite100 ● Grande Prairie, TX 75050                       Oxford: 1800 Greenbrier Dear Road ●Anniston, AL 36207 

 

SUBMITTAL: COMPANION FLANGE C110 PRODUCT  
(Current revisions for the noted Standards apply) 

SIZES:    2” through 64” (Contact Tyler Union for 54” – 64” Flange fitting information) 
STANDARDS:  ANSI/AWWA C110/A21.10, NFPA 13/24, ASME B16.1, ANSI/AWWA C115/A21.15 

MATERIAL:    Cast of ASTM A536 qualified ductile iron.  Date code is cast on and required for traceability. 

PRESSURE RATING:  *Flanged fittings *2” – 48” rated at 250 psi. 54” – 64” rated at 150psi. 
DEFLECTION:  Deflection is “not” recommended for flange joint due to the rigidity of the joint.   

COATING:    Asphaltic or Primer per ANSI/AWWA C104/A21.4, Standard primer is Tnemec Pota Pox 140N‐1211. 
      Contact Tyler Union for additional coating options.  

BARE FITTINGS:  Available upon request. 

THREADS:    Tapered Pipe Threads as per NPT ANSI B1.20.1.  Available for Ductile Pipe as well as Steel Pipe 
      NOTE: Please specify pipe type upon order placement 

FLANGES:  ANSI Class 125 per ASME B16.1 and ANSI/AWWA C111/A21.11.  Bolt holes shall straddle the center 
line 

      NOTE: Class 125 ASME B16.1 are not compatible with Class 250 Flanges 
      NOTE: Class 250 ASME B16.1 fittings are available upon request 

INSTALLATION:  Install per AWWA C600/C651 using pipe conforming to ANSI/AWWA C151/A21.51. 

 
 

 


